Lisrtle.

Trommel-Strahl-

Entgratungsanlage (TSA)

Die Trommel-Strahl-Entgratungs-
anlage zeichnet sich aus durch:

hohe Entgratungsqualitat

kurze Bearbeitungszeiten
schonende Entgratung

geringe Betriebskosten

einfache Bedienung und Wartung
groBen Einsatzbereich
Strahlmittel Kunststoff

oder CO,-Pellets

Das Entgratungsspektrum der TSA ist sehr umfassend. Wirtschaftlich entgratbar
sind Formteile mit einem DiagonalmaR von 4 bis 100 mm bei Kompaktbauweise und
4 bis max. 800 mm bei gestreckter Bauweise, in einem Temperaturbereich von Um-
gebungstemperatur bis -130 °C.

In einer speziellen Trommel werden die zu entgratenden Formteile chargenweise
durch ein neu entwickeltes Schleuderrad mit Strahimittel entgratet. Wahlweise kann
als Strahimittel Kunststoffgranulat oder CO,-Pellets verwendet werden. Die Ent-
gratung erfolgt durch die Lochung der Mantelflache der Trommel schonend und
qualitativ hoch in kirzester Zeit. Eine hochwertige Isolation sowie eine kompakte
Bauweise gewahrleisten einen minimalen Verbrauch von fliissigem Stickstoff als
Kaltetrager.




Anlagenmerkmale:

Technische Daten:

Zubehor:

Konzeption:

Linde AG

Werksgruppe Technische Gase
Seitnerstrale 70

82049 Hollriegelskreuth

Tel.: (089)7446-0, Fax:(089) 74 46-1230
http://www.linde.de/linde-gas

Die TSA besteht im wesentlichen aus:

e |solierbox

e Trommel

e Separierung

e Strahimittelkreislauf

e Schleuderradeinheit

e Stickstoffversorgung

e Steuereinheit

Max. Chargenvolumen 60 dm?®

Trommellange 800 mm

Trommeldurchmesser 500 mm

Schleuderraddrehzahl 400 - 5600 U/min

Schleuderradleistung 7,5 KW

Betriebstemperatur bis -140 °C

Anschlu3 13 kW, CEE Steckverbindung
32A/80V

Betriebsspannung 400/230 V - 50 Hz

Druckluft 6 —10 bar

Isolierstarke 100 mm

Stellflache Maschinenkdrper 2mx2m

Anlagenhéhe 3m

e EntladerUttler

e Strahlmitteltrockner

e ProzeBsteuerung

o (CO,-Pellets Einheit

Wie alle Linde-Entgratungsanlagen, ist auch die Trommel-Strahl-Entgratungsanlage
in Kompaktbauweise erstellt.

In ein hochwertig isoliertes Maschinengehause sind die wesentlichen Anlagenaggre-
gate wie Trommel, Separiereinheit und Uberwiegend auch der Strahimittelkreislauf
fest integriert. Somit bleiben die Kalteverluste gering und das Strahimittel im Strahl-
mittelkreislauf verbleibt innerhalb des Kaltebereichs.

Mit wenigen Ausnahmen arbeiten die bewegten Anlagenelemente auBerhalb des
Kéltebereichs und gewahrleisten somit eine hohe Betriebssicherheit.

Fir einen minimalen Stickstoffverbrauch und eine kurze Abklhlzeit garantieren die
leichten, jedoch langjahrig erprobten Anlagenaggregate.

Eine Servicetlr an der Frontseite erlaubt einen bequemen Zugriff zu den in der Kélte-
box liegenden Aggregaten und den Behaltnissen flr die Strahlmittelaufbereitung. Her-
gestellt ist die Anlage fast ausschlieBlich aus rostfreiem, kaltebestandigem Material.

Eine produktspezifische stufenlose Anpassung von Entgratungstemperatur, Schleu-
derraddrehzahl, Trommeldrehzahl, Strahimitteldurchsatz sowie die Zeiten flr Vor-
kUhlen, Strahlen, Nachreinigen und Entladen erméglichen optimale Entgratungser-
gebnisse und eine hohe Wirtschaftlichkeit.

Beratung und Versuche im Anwendungstechnischen Zentrum der Linde AG oder
beim Kunden.

Weitere Druckschriften Uber das gesamte Lieferprogramm
sind in allen Verkaufsburos erhaltlich.

FUr die Beratung steht unser Fachpersonal zur Verflgung.

Anderungen vorbehalten

8857/9| 0581 - 0399 - 7.4 ku

Gedruckt auf chlorfrei gebleichtem Papier



